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WEIGANG.NEO: Unsere Philosophie

Innovationsfuhrer in der Produktionsorganisation (PO 4.0)

WEIGANG.NEO steht flir moderne, revolutiondre und innovati- der Wertschopfung werden Idsst, Koexistenz von Shopfloor

ve Anwendungen der Prozessorganisation in der Zukunft. und Topfloor, Vernetzung (loT*), Echtzeitabbild der Fertigung

und effiziente Prozessfiihrung.
Durch die Zusammenfiihrung der klassischen Belegorganisa-

tion mit Industrie 4.0-Méglichkeiten leben wir schon heute Oft bildet ein zentrales ERP-System die Realitdat am Shopfloor
eine visiondre Auffassung der Produktionsorganisation der nicht ab. Deshalb denken wir revolutionar anders: dezentral,
Zukunft: Produktionsorganisation 4.0 steht u.a. fiir dezentra-  von unten nach oben, vom Shopfloor zum Topfloor — Bottom
les Shopfloor Management, das den Mensch zum Dirigenten Up, das ist unser Ansatz. Der Mensch wird zum Dirigenten der
Wertschopfung und das menschliche Gehirn regelt, schneller
und besser als jeder Rechner, dezentral die einzelnen Produk-

»Dezentralisierung und kleine Einheiten erlauben die tionsschritte bzw. Abweichungen. Wir bieten dem Dirigenten
flexible Reaktion auf konkrete Kundenprobleme und auf durch unsere vernetzten Tafeln, unsere Technologien und die
Marktanforderungen der Zukunft. Nur so kénnen wir in Unterstitzung durch Assistenzsysteme totale Transparenz und

Planungsfahigkeit am Shopfloor. Prozesse werden dadurch
greifbar, der Mensch wird als ldsungskompetenter, kreativer,
kombinationsfahiger Gestalter und Entscheider aktiv.

komplexen Prozessen den schnellsten Computer nutzen,
der dem Unternehmen zur Verfligung steht:
das menschliche Gehirn.«

Vordenker u. Wirtschaftstheoretiker Reinhard K. Sprenger Fin lernendes System enstent.

‘ *Ein Glossar finden Sie auf Seite 10-11

g WEIGANG. - Erfahrung schafft Qualitat Individuelle Kundenlgsungen

WEIGANG steht flir Organisation, Visualisierung und erlebbare ~ Wir verstehen uns allerdings nicht als Hersteller standardi-
Kommunikation. Wir verstehen es Informationen, Ziele, Abldu-  sierter Organisationsmittel, sondern verfolgen einen ganz-

fe und Ergebnisse einfach und versténdlich darzustellen. Die heitlichen Losungsansatz: kundenspezifisch und individuell.
WEIGANG-Gruppe zahlt weltweit zu den fithrenden Anbietern Egal ob Plantafeln, Shopfloor-Losungen oder Visualisie-

im Bereich Visual Management Systemen und manueller rungstafeln, aber auch im Bereich der Vernetzung und der
Planung. Seit 1945 produzieren wir als Familienunterneh- Assistenzsysteme: Wir stehen Ihnen bundesweit mit unseren
men klassische Organisationsmittel und kénnen somit auf regional tatigen, kompetenten Beratern zur Seite, analysieren
eine jahrzehntelange Praxiserfahrung vertrauen. Mit unserer Ihre Prozesse und entwickeln gemeinsam mit lhnen eine auf
Produktion ,Made in Germany“ bekennen wir uns klar zum Sie zugeschnittene Losung. Aufgrund unserer hohen Ferti-
Produktionsstandort Deutschland. Mittlerweile wurden wir als  gungstiefe sind individuelle Sonderanfertigungen fiir uns kein
Deutsche Manufaktur anerkannt. Problem. In unserem Hauptwerk in Ebern befindet sich eine

Metall-, Holz-, Kunststoff- und Papierverarbeitung, die uns

Unser Produktsortiment ist im Laufe der Jahre gewachsen , ) ) .
diese Fertigungstiefe ermdglicht.

und unser Angebot an Anwendungen und Losungen hat sich

vergrdBert und individualisiert. Mit einer eigenen Abteilung Forschung und Entwicklung und
nicht zulsetzt durch unsere Kompetenzen im IT Bereich,
verbessern und erweitern wir stetig unser brancheniber-
greifendes Angebot.
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Ein lernendes System entsteht

Am Shopfloor sind Fahigkeiten wie flexibles und kreatives
Denken, Methodenkompetenz und Entscheidungsfahigkeit
gefordert.

Darliber hinaus wird die totale Transparenz am Shopfloor
bendtigt, um die Entscheidungssicherheit des Menschen zu
erhéhen. WEIGANG.NEO bietet Ihnen dabei entsprechende
Unterstiitzung im organisatorischen wie technischen Pro-
7€sS.

Cyberphysische Systeme
flir Prozesse und Organisation

g WEIGANG.NEO

Durch die erganzende Zusammenarbeit von Mensch und
Maschine entstehen effizientere Losungen - ein System der
Fahigkeitenverstarkung.

,Der Mensch bleibt letzte Instanz aller industriellen Entschei-
dungsprozesse und dort wo Menschen agieren entsteht ein
lernendes System, das sich selbst optimieren wird"“, erklart
Prof. Dr.-Ing. Oliver Kramer - Professur fiir Produktionsarchi-
tektur der Zukunft an der Hochschule Rosenheim.

Soziosystem Unternehmen
«O)

Menschen

000

Organisation

Industrie 4.0 ist unsere Fahigkeit!

Unser Portfolio umfasst vernetzte sowie klassische Plantafeln
zur Planung, Steuerung und Regelung der Fertigung, die Ver-
netzung cyber-physischer Produktionssysteme sowie Assis-

tenzsysteme zur user-orientierten effizienten Prozessfiihrung.

Wir bieten Ihnen maBgeschneiderte Losungen: Von der
Informationserfassung mittels Barcode, QR-Code, NFC- oder
UHF-RFID, Optik oder Sensorik (ber interaktive Anwendungen
wie eKANBAN bis hin zur intelligenten Prozessfiihrung mit

Technologie

ERP-Anbindung Ihrer Produktion. Gemeinsam mit Ihnen und
unserem Projektteam entsteht Ihre passende Produktionsor-
ganisation 4.0 Anwendung.

Denken Sie dezentral, steuern Sie direkt am Shopfloor, ma-
chen Sie Ihre Mitarbeiter zu den Dirigenten Ihrer Wertschop-
fung, fihren Sie Ihre Prozesse effizient, entwickeln Sie lhre
Produktionsorganisation mit WEIGANG.NEO!

BESSER WERDEN! WEIGANG.
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In 3 Stufen zu PO 4.0

Information

Der Einstieg in die Produktionsorganisation 4.0 ist die Stufe
der Informationserfassung und der Schaffung von Transpa-
renz. Durch AutolD-Technologien wie beispielsweise NFC-

oder UHF-RFID-Reader, durch Optik und Sensorik werden Da-

ten am Shopfloor erfasst. Diese gelesenen Rohdaten werden
direkt in unsere Middleware »coNEQ« zur Verfiigung gestellt.
Durch beispielsweise mobile Assistenzsysteme wie Smart-
phones oder Tablets oder iiber den web-Browser eines PCs,
werden die Informationen flir den Mitarbeiter am Shopfloor
transparent.

Interaktion

Durch eine individuelle und direkte loT-Vernetzung aller be-
teiligten Akteure entsteht Interaktion am Shopfloor. Durch die

Vernetzung mit unserer Middleware »coNEO« und optional ei-

nem ERP-System ermdglichen wir sogar Interaktion zwischen
Shop- und Topfloor. Vernetzen Sie dadurch alle Ebenen Ihres

Unternehmens miteinander und legen Sie somit die Grundlage

fir die dritten Stufe: Die intelligente Prozessfiihrung.
= —— 3

Intelligenz

Optisches Planungsmedium

Interaktion

NFC-RFID
UHF-RFID
Optik
Sensorik

Information

Erfassung

=

. Prozessfuhrung

Intelligenz

Als intelligente Gesamtlosung bieten wir Produktionsorgani-
sation 4.0: effiziente Prozessfiihrung in der Produktionsorga-
nisation fiir Ihr Unternehmen - durchgédngig und greifbar.
Ihre individuelle Losung entsteht aus der Vielfalt Ihrer Anfor-
derungen und der Flexibilitdt unserer Moglichkeiten. Durch
die Zusammenfihrung relevanter Daten und Informationen
auf der Shop- und Topfloor-Ebene entsteht ein Gesamtbild,
das die Interaktion von Shopfloor Management und zentraler
Planung eines ERP-Systems mdglich macht.

Ihr personlicher Weg

Je nach Reifegrad Ihres Unternehmens und Ihrer Wiinsche
entstehen individuelle modulare Losungen. Finden Sie einen
ersten Einstieg in PO 4.0 auf der ersten Stufe. Wir begleiten
Sie in Ihrer prozessorientierten Weiterentwicklung zur dritten
Stufe.

RFID Planungsmedium

€«--> €«----- » "
p”] ERP
T Middleware/ Assistenzsysteme
—— PN - - CNEO " _ TS~ _
— 2 Austausch ’
Planungsmedium Sensor

e web-Browser

e Tablet
e Smartphone

Datenbank Transparenz
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Erfassung jeglicher Daten am
Shopfloor

Vorteile Nutzen

e Aktive und passive Datenerfassung Die Erfassung jeglicher Daten ermdglicht das direkte Echt-
e Zukunftsichere Dateniibertragung zeitabbild der Fertigung und ist Grundlage fiir effektive und
e Unternehmensinterne sowie -externe effiziente Prozessfihrung.

Datenverarbeitung mdglich
e |ndividuelle und direkte loT Vernetzung

Prozess

, Daten des Shopfloors werden von verschiedenen Akteuren
Z|e|e wie Sensoren, Readern oder Kleinstrechnern auf unterschied-
liche Arten erfasst und in eine zentrale Datenbank einge-
spielt. Diese gelesenen Daten werden fiir die Weiterverarbei-
tung sicher bereitgestellt. Mittels OPC-UA-Kommunikation
konnen alle Datensammler individuell und direkt vernetzt
werden (loT).

Echtzeitabbild der Fertigung

Business Intelligence

Dezentrale Produktions- und Logistiksteuerung
Dezentrale Regelkreise, z.B. Orderabwicklung

Erweiterbarkeit
Die erfassten Daten konnen fiir einen Abgleich mit einem de-
»Jegliche Informationen lhres zentralen Prozess oder in einem ERP-System genutzt werden.

Uber einen Browser kdnnen die Informationen mobil iiber

Shopfloors werden im Sinne des loT . -
Assistenzsysteme oder stationdr ausgegeben werden.

erfasst, vernetzt und verarbeitet.«

Kleinstrechner

Datenbank

-
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Sensor / Aktor
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Vernetzte Tafeln durch
UHF-RFID

\orteile

Pulkerfassung von RFID-Tags

Individuelle Konfiguration der Tags

Exakte Erfassung verschiedener Tafelbereiche
Unternehmensinterne sowie -externe
Datenverarbeitung moglich

Anwendungsbereiche

Statusdnderungen von Auftrdgen, Bestellungen,
Materialbereitstellungen und weitere
Kapazitatsregelung

Dezentrale Produktionsversorgung

Dezentrales Order-Board

eKANBAN

»RFID-Belege werden in unter-
schiedlichen Tafelbereichen
abgegrenzt gelesen.«

(=
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—
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RFID Planungsmedium

Nutzen

Individuelle Losungen zum Aufbau dezentraler Regelkreise
sind in Ihrer Produktionsorganisation einfach integrierbar.

Prozess

Durch das Einstecken der Belege in die Tafel werden In-
formationen wie Daten, Bestellungen, Status und weitere
automatisch erfasst. Durch die SmartShelf-Antennen sind
unterschiedliche Tafelbereiche abgegrenzt auslesbar. Diese
erfassten Daten werden dber eine Datenbank flr die Weiter-
verarbeitung sicher bereitgestellt. Das Einstecken sowie die
Entnahme eines Belegs kann flir Aktionen genutzt werden.

Ihr Prozess kann spezifisch durch individuelles Beschreiben
der RFID-Tags gestaltet werden. Lésungen im UHF-Bereich
bieten eine automatische und kostengiinstige Erfassung einer
groBeren Menge an Belegen.

Erweiterbarkeit

Die erfassten Daten kdnnen in einem dezentralen Prozess
oder flir einen Abgleich mit einem ERP-System genutzt
werden. Uber einen Browser werden die Informationen mobil
uber Assistenzsysteme oder stationdr ausgegeben.

Durch die Kopplung mehrerer Tafeln und die individuelle
Konfiguration kann Ihre organisatorische Losung beliebig
ausgestaltet werden.

Datenbank
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Vernetzte Tafeln durch
optische Erfassung

Vorteile Nutzen
e Automatische optische Erfassung Diese Ldsung bietet eine automatische und kostenglinstige,
e Unternehmensinterne sowie -externe optische Erfassung einer gréBeren Menge an Belegen. Auf

Datenverarbeitung moglich der Tafel kdnnen unterschiedliche Planungsszenarien
e Hochste Lesesicherheit wie beispielsweise eine Durchlaufterminierung oder eine
e Individuelle QR-Codes zur eindeutigen bereichsbezogene Kapazititsplanung abgebildet werden.

Beleg-Identifizierung

Prozess
' Die auf der Tafel eingesteckten Belege werden automatisch

AﬂWGﬂdUﬂngerGIChe optisch erfasst. Die Beleginformationen konnen hierbei ein-
e Durchlaufterminierung deutig durch QR-Codes identifiziert werden. Die zeitliche
e An- und Abwesenheitsplanung Einordnung des Auftragshelegs wird auf der Zeitleiste er-
e Kapazitatsplanung kannt. Dadurch wird ein Abgleich mit SOLL-Terminen ermdg-
e Schichtplanung licht.

Diese gelesenen Rohinformationen werden iiber eine Daten-
bank flir die Weiterverarbeitung sicher bereitgestellt.

| | Erweiterbarkeit
»Termmbezogen.e Fe”.]planungen Die erfassten Daten konnen in einem dezentralen Prozess
werden durch die ODtISChe oder fiir einen Abgleich mit einem ERP-System genutzt
Erfassung fein detailliert ge|esen!« werden. Uber einen Browser konnen die Informationen mobil

uber Assistenzsysteme oder stationdr ausgegeben werden.

Durch die Kopplung mehrerer Tafeln und die individuelle
Konfiguration kann Ihre organisatorische Losung beliebig
ausgestaltet werden.
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Optisches Planungsmedium Datenbank
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Transparenz mittels mobiler
Assistenzsysteme

\orteile

e  Stationdre und mobile Nutzung
e |oT Vernetzung
e Allgegenwartige Informationsverfligharkeit

/iele

e Visualisierung des Echtzeitabbildes der Fertigung
e Transparenz am Shopfloor

e Zustandsiberwachung

e  Abweichungsmanagement

e Intelligente Prozessfihrung

»Shopfloor- und Topfloor-Informatio-
nen werden durch Assistenzsysteme
ubersichtlich und transparent!«

Nutzen

Mobile Assistenzsysteme erlauben es uns, Daten, Infor-
mationen, Zustande oder Abweichungen allgegenwartig
einzusehen, zu prifen und zu validieren. Sie ermdglichen
Transparenz am Shopfloor. Dariiber hinaus bieten diese die
Grundlage fiir Interaktionen und intelligente Anwendungen.

Prozess

Die erfassten Daten unterschiedlichster Art werden user-
und prozessspezifisch auf mobilen Assistenzsystemen zur
Verfligung gestellt und unterstiitzen den Mitarbeiter bei der
Prozessfiihrung.

Die direkte, dezentrale Interaktion und Kommunikation
zwischen allen Aktueren wird unterstiitzt und die individuelle
Assistenz des Mitarbeiters ermoglicht.

Erweiterbarkeit

Durch die vielfaltigen technischen Ausstattungen wie Ortung,
Kamera, Sensoren oder Spracherkennung sind mobile End-
gerate flr viele Aufgaben einer dezentralen, transparenten
Prozessfiihrung einsetzbar.

Individuelle Applikationen machen sie zu Assistenzsystemen,
die mit ERP-Systemen interagieren kénnen und neben der
Informationsversorgung Interaktion und intelligente Assistenz
zur effizienten Prozessfiihrung erméglichen.

Vernetztes Planungsmedlum

»\\

Sensor / Aktor

%‘ﬂ

Klemstrechner

U

Datenbank /
coNEO
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Intelligente Prozessfuhrung -
Koexistenz von Shopfloor und Topfloor

Wir erschaffen durch die Zusammenfiihrung der klassischen organisiert, entscheidet und handelt direkt, bewusst und
Belegorganisation mit Industrie 4.0-Moglichkeiten eine neue greifbar. Aber auch die Vernetzung zu den (iberlagerten
innovative Gesamtlésung: Produktionsorganisation 4.0. Grobplanungssystemen (ERP) machen wir ebenfalls nutzbar.
Mittels Schnittstelle wird eine ERP-Anbindung mdglich, so
dass Grobplanungsinformationen aus der Topfloor-Ebene
eingebunden werden konnen.

Wir vernetzen ausgehend vom Shopfloor — unser Ansatz ist
von unten nach oben, Bottom Up.

Dadurch wird der Mensch zum dezentralen Entscheider und
zum Dirigenten der Wertschopfung direkt am Ort des Ge-
schehens. Flr den Mitarbeiter entsteht eine hirnkompatible
Organisation, durch das Gesamtbild von Belegorganisation,
loT, mobilen Assistenzsystemen und eine Schnittstelle zum Wir leben Shopfloor Management in Koexistenz mit dem
ERP-System. Die mobilen Assistenzsysteme unterstiitzen Topfloor!

dabei den Mitarbeiter fir die Feinplanung und Interaktion

am Shopfloor, da sie in Verbindung mit den Planungsmedien

2.0 die dafir notwendige Transparenz liefern. Der Dirigent

Es entsteht dadurch eine intelligente und effiziente Prozess-
fihrung, welche die Interaktion zwischen dem Shopfloor und
der zentralen Planung eines ERP-Systems méglich macht.

Topfloor

4
n
=[]
4 ‘\~\‘si ¢ kr"’x -»
| &
—
v /__;,;\ -

Shopfloor
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Glossar

Aktor

Aktoren wandeln elektrische Signale (z.B. vom Steuerungs-
computer ausgehende Befehle) in mechanische Bewegung
(oder andere physikalische GroBen) um und greifen damit
aktiv in den Prozess ein.

eKANBAN

KANBAN hilft bei der Reduktion der Bestdnde von Vorproduk-
ten, indem es dafiir sorgt, dass nur das produziert wird, was
auch wirklich gebraucht wird. Nach Verbrauch eines Gebindes
wird die KANBAN-Karte als Signal zur Nachproduktion bzw.
zum Nachfillen an die Quelle Ubermittelt.

Bei eKANBAN werden alle Kartenbewegungen und damit der
Warenbestand automatisch per Barcode- oder RFID-Scan
erfasst. Dadurch werden KANBAN-Signale automatisch und in
Echtzeit (bermittelt und verarbeitet.

ERP — Enterprise-
Resource-Planning

ERP-Systeme sind Softwareldsungen zur Planung und Steue-
rung unternehmerischer Ressourcen wie Maschinen, Material,
Personal und Kapital.

Frequenzbereiche

RFID-Systeme arbeiten in verschiedenen Frequenzbereichen
je nach Art der Anwendung:

Niedrigfrequenzbereich (LF)
30-500 kHz geringe Reichweite

Hochfrequenzbereich (HF)
10-15 MHz mittlere Reichweite

Ultrahochfrequenzbereich (UHF)
850 — 950 MHz hohe Reichweite

10

loT — Internet of Things /
Internet der Dinge

loT bezeichnet die Vernetzung und Kommunikation von und
zwischen Kleingerdten sowie »intelligenten Gegenstandenx,
Die M2M (Machine-to-Machine) Kommunikation soll den
Menschen bei seiner Arbeit unterstltzen. loT steht auch fir
Dezentralisierung, da Befehle nicht Uber einen zentralen
Server (ibermittelt sondern direkt zwischen Akteuren ausge-
tauscht werden.

Kleinstrechner

Ein Kleinstrechner ist ein kostengiinstiges und leistungs-
starkes Computersystem bei dem sdmtliche elektronische
Komponenten, die zum Betrieb bendtigt werden, auf einer
einzigen Leiterplatte zusammengefasst sind.

Middleware /
/wischenanwendung

Eine Middleware ist eine zusétzliche Schicht in einer Soft-
ware-Architektur. Ihre Aufgabe ist es, Zugriffsmechanismen
auf unterhalb angeordneten Schichten zu vereinfachen.
»CONEQ« (ibernimmt beispielsweise die Informationsbereit-
stellung aus untergeordneten Schichten fiir die Assistenzsys-
teme in lhren Prozessen oder 16st Meldungen im Fall einer
Abweichung aus. Dar(iber hinaus iibernimmt »coNEO« die
Verbindung zu ERP-Systemen.

Somit entlastet es die Anwenderprogramme, erhoht die Pro-
duktivitdt und optimiert den Leistungsprozess.

NFC-Reader — Near Field
Communication / Nahfeld-
kommunikation

NFC-Reader sind RFID-Lesegerate im Hochfrequenzbereich.
Die Dateniibertragung erfolgt tber eine sehr kurze Distanz.
Dabei l6st der Mitarbeiter aktiv und direkt die Lesung des
Transponders aus.



Cyberphysische Systeme
flir Prozesse und Organisation

OPC-UA ist ein Ubertragungsstandard und ein industrielles
M2M (Machine-to-Machine) Protokoll. Es ist fahig, Maschi-
nendaten, wie Prozess- oder Messwerte nicht nur zu trans-
portieren, sondern auch fir Maschinen lesbar, semantisch
zu beschreiben. OPC-UA ist plattform- bzw. betriebssystem-
neutral und ermdglicht die Kommunikation zwischen allen an
der Produktion beteiligten Akteuren. Zudem schafft es eine
sichere und zuverldssige Datenerfassung und -(ibermittlung.

Die Pulkerfassung ermdglicht die zeitgleiche Identifikation
mehrerer RFID-getaggter Objekte. Ein bestimmtes Protokoll
ermoglicht die einzelne Adressierung der Tags.

RFID-Systeme sind Sender-Empfanger-Systeme, die Objekte
mittels Radiowellen automatisch und berithrungslos lokalisie-
ren und identifizieren. Das System besteht aus einem Trans-
ponder (Tag) der mit einem Identifikationscode versehen ist
und einem Lesegerat. Wird der Transponder vom Lesegerét
erfasst wird eine wechselseitige Kommunikation ausgelost.
Diese dient dem kontaktlosen Ubermitteln und Speichern von
Daten.

Sensoren erfassen vielfaltige Inputs und wandeln diese in
elektrische Signale um. Diese werden vom Steuerprogramm
zu Steuerbefehlen (Output) verarbeitet.

Shopfloor Management ist eine Form der Produktionsorgani-
sation auf der ausfiihrenden Ebene. Die effektive Vorgehens-
weise hat das Ziel, kontinuierliche Prozessverbesserungen
durch die Zusammenarbeit von Mitarbeitern und Fiihrungs-
kraft zu gewdahrleisten.

g WEIGANG.

SmartShelf-Antennen sind diinne und leichte RFID-Antennen
zum direkten Einbau in Regalsystemen oder PoS (Point-of-
Sale) Anwendungen. Durch die intelligente Bypass-Funktion
konnen bis zu 32 SmartShelf-Antennen pro Reader verkettet
werden. In unseren eKANBAN-Anwendungen gewahrleisten
sie die trennscharfe Erfassung unterschiedlicher Tafelberei-
che.

SPS steuern industrielle Prozesse und gewéhrleisten Automa-
tisierungslosungen. Inputs von Sensoren werden in Steuer-
programmen zu Steuerbefehlen (OQutput) verarbeitet, die von
Aktoren umgesetzt werden.

Tags sind kleine Transponder, die gespeicherte Daten
enthalten und diese per Funk an das RFID-Lesegerét dber-
tragen. Sie befinden sich am Gegenstand und verfliigen iber
einen beschreibbaren Speicher. Sie enthalten einen Prozes-
sor, einen Speicher und die Sende- und Empfangsrichtung,
welche je nach Art der Anwendung auf eine RFID-Frequenz
abgestimmt ist. Die Speicherkapazitdt kann zwischen 8 Byte
und 8 KB liegen. Der Sichtkontakt zum Lesegerét ist nicht
erforderlich.

UHF-Reader sind RFID-Lesegerdte im Ultrahochfrequenz-
bereich und gewahrleisten eine hohe Lesereichweite. Sie
werden vor allem in der automatisierten Warenverteilung
eingesetzt. Im Gegensatz zum NFC-Reader kann eine groBere
Menge an Tags (Pulkerfassung) gleichzeitig und ohne aktives
Auslésen gelesen werden.

BESSER WERDEN! WEIGANG
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Sie wollen noch mehr Gber das WEIGANG Produktsortiment erfahren?

Dann empfehlen wir Ihnen unsere Kataloge zu den Themen »Planung«, »Visualisierung« und
»Taschensysteme« sowie unsere »Produktneuheiten«!

WEIGANG

Kotivalion durch Crganisation

b

WEIGANG

Mothation durch Organisation :

WEIGANG

Mallivation durch Organisation
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o h‘ Wir beraten Sie gerne, um fir Sie die passende Ldsung zu gestalten.
e [ Hetzich Witkommen
—— Rufen Sie uns an!

Produktneuheiten
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